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Zumi Rerstelleh ^von mit Schwergas getQI!ifeiri.M%^ ^^^i^ 
Isolierglasscheiben (10) wird die vvenlgsten5^irti• ■ Figj.3 
Bereiich ihres unteren Randes noch cffene Iso- 
lierglasscheibe (10) von unten her mit Schwer- 
gas gefuilt Hiezu warden die beiden lotrecht 
ausgerichteten Rander der Isolierglasscheibe 
(10) durch Dichtungen (30. 31) abgedichtet. Der 
obere Rand der Isolierglasscheibe wird nicht 
abgedichtet. 

An wenigstens einer Stelle (156. 157) im Be- 
reich des unteren Randes wird Schwergas aus 
einem Kanal (122). der dem die Isolierglas- 
scheibe (10) stutzenden Bandforderer (9) zuge- 
ordnet ist. uber Offnungen, welche das 
Fdrderband des Bandforderers (9) durchsetzen, 
in die Isolierglasscheibe (10) eingeblasen. Urn 
die wirksame Lange des Kanals (122) auf die 
Lange der mit Schwergas zu fullenden Isolier- 
glasscheibe (10) elnzustellen. ist in diesem ver- 
schlebbar ein Kolben (130) aufgenommen. 
Sobald der Raum zwischen den Glasscheiben 
(11, 13) der Isolierglasscheibe (10) zur GSnze 
nr^it Schwergas gefuilt ist, wird die Isolierglas- 
scheibe (10) geschlossen. Auf diese Weise Icdn- 
nen Isolierglasscheiben, auch wenn sie nicht 
rechteckig oder quadratisch sind. in iojrzer 
Talctzeit hergesteilt und mit geringen Gasveriu- 
sten mit Schwergas gefuilt werden. 
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Die Erfindung betrifft betrifft ein Verfahren mit 
den Merkmalen des einleitenden Teiles des unabhSn- 
gigen Anspruches 1 . 

Aus der EP-406 325 B ist es bekannt Isolterglas- 
scheiben so zusammenzubauen, da& der zwischen 5 
den Glasscheiben angeordnete Abstandhalter zu- 
nachst nur auf ein6nr» Teil seiner Lange mIt den Glas- 
scheiben verbunden yyird. und daR uber den so gebil- 
deten Ztjgarjg in den Jrinen^^ der Isolierglasschei- 
be Scbwergasi (ein Edeigais 0^ Schwefelhexaflu- io 
orid) eingeleitet vvirA b^bisl W^^^^^^ we- 
nigstehs e|i>eHde zu biegen und durch 

die . bein); Z^^ Bie- 
gur^^ieireineft^^ in:den (nr 

Tli^f:au^ der^ bilden* In der Ef?^; 

^74P!B^W$ isf aiiibh e beschrieben, bei def 

jciie ^i^scfji^ajen^^ii^ 

^en^1ia& eine diasschaibe den aiif die andere Glas- 

^Sji^^ibi^^U^gi^ I'Ti Be-^ 

^^cl:l1^rTes:S0l^^ , < / 

;A;^-;^^s^ jstv^uQN^ Paki^telaiL^ p:': 

Gf^^helbeipi^iii^^ 

bWn .-aiflrgesetzteB Ab?laft^ die elnb iSlas- ''• - . 

■^6hSjbetedlgliGh.in:l!i^ vi^: 
hbrb:ontaleh S^^ ^y-.'^'h 
erne Presse ? Isolierglasscheiben . ; 

iu for^derii und ^chwergas'uber den Spalt am unteren = 
Rarid- deis .StAeibe 01 

7^?l!i4jt: 'd^ Verfahren '^^^^ 

kahh zwar eih hinireichiend grd&erZiigang furdas Ein- 
lelter^iv^dh Schwergas In den Innenraum der Jsolier- : 
glaissdhieib^ i^eschaffen werden, jedoch ist das Ab^. 
stromen von Luft bzw. Luft-Gas-Gemisch aus denn 
Innenraum der Isolierglasscheibe behindert zs 

Uberdies lassen sich die bekannten Verfahren 
nurfur rechteckige Isolierglasscheiben anwenden, so 
dad sogenannte "Formenscheiben", also Isolierglas- 
scheiben, die eine andere Form als die rechteckige 
Oder quadratische aufweisen, nur schlecht gefullt 40 
werden k5nnen. 

Der Erfindung llegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Verfahren zum Fulien von Isolierglasscheiben mit 
Schwergas anzugeben, das beim Zusammenbauen 
der Isolierglasscheiben angewendet werden kann 
und bei dem sowohl f Or den Eintritt von Schwergas 
als auch fur das Austreten von Luft bzw. Luft-Gas- 
Gemisch hinreichend groSe Querschnitte zur Verf u- 
gung stehen. 

Erf indungsgemaR wird diese Aufgabe bei einem 
Verfahren dereingangsgenannten Gattung durch die 
in Anspruch 1 genannten Merkmale gelost. 

Bei dem Verfahren gemaB der Erfindung stehtfur 
das Einleiten von Schwergas ein Spalt zur Verf ugung, 
der sich uber die ganze Lange der Isolierglasscheibe 55 
erstreckt. Auch fur das Austreten von Luft bzw. Luft- 
Gas-Gemisch steht ein hinreichend grof^er Quer- 
schnitt Z.B. ein sich uber den dem Eintrittsspalt ge- 



45 



50 



genuberliegenden Umfangsabschnitt der Isolierglas- 
scheibe erstreckender Spalt zur Verfugung. Diese 
Vorteile gelten auch fur Isolierglasscheiben, die eine 
andere als eine rechteckige oder quadratische Umri&- 
form haben. Es konnen sogar runde Isolierglasschei- 
ben Oder solche, die bereichsweise eine gekrummte 
Umriaform haben, nach der erfindungsgemallen Ar- 
beitsweise mit Schwergas gefullt wferdeh. r ; 

Ein weiterer Vorteil deis ieff indungisg^m^^ Ver- 
fahrens besteht darinv da^ die/6roae :de^^ ' 
zwischen den Platten;defifiit^chWergsis^fe^ 
auf das fur die herzu^tellehd^Biphw^^^^ 
lierglasscheibe 9erade^:nbeh:;^^i^^ " ' 

■beschrahktvi^fdiertj^n^ -l/y'- 

Vorteilhaft&. u^d tbeydrzugt^^ ' - - : 

der Erfindung slndGi^geh^tand ; • 

Die ErftniiUf;^ 
hiit den Me^kitiifeii:^ 

' ? HEIne iterartiye 

i^hntenf H > 

, hochvor defn^ Ende;i|^fee%ZCji^^ 
also an wejnigSteriS^einnern 'feirKl ttpcsh^bf fert lst|Spalt i 
zwischen dem Ratid- der -Glasis'cheibe Idhd d^m d ' 
sem Rand! gegiehU^erllegendeh Sbhe des At>- ^ 
standhallerrahniensymit Schwergas^g ist 

• bei der EPi/t^03^i*6i.y^^ Glas- r ' 

scheibe mit ihreni bbereh Bereich aiin auf die andere 
Glasscheibe aufgesef^eriJ^Abs^ 

lehnt. ■ ■ ^iy:- v- v •■- " ; } - 

Der Erfindung^frie^ft^ - 
Zufuhren Voh'Schwd^asilrfden tHnenraum einer Iso- 
lierglasscheibe, die wehigstens an ihrem unteren 
Rand noch of fen ist, also dort einen Randspalt auf- 
welst, zu verbessern. Die Vorrichtung soil auch fur 
das Durchfuhren des erfindungsgemaden Verfah- 
rens geeignet sein. 

Gemad der Erfindung wird diese Aufgabe in er- 
ster Linie durch die Merkmale von Anspruch 7 geldst. 

Durch die erfindungsgemade Ausfuhrungsform 
der Gaszufuhrvorrichtung kann diese in einfacher 
Weise mit der in der Regel am unteren Rand der Iso- 
lierglasscheibe bzw. der Platten der Vorrichtung. zwi- 
schen welchen die Isolierglasscheibe angeordnet ist, 
angeordneten Fordervorrichtung. von der die Isolier- 
glasscheibe Oder deren Glasscheiben herantrans- 
portiert und die gef ullten Isolierglasscheiben abtrans- 
portiert werden. kombiniert werden. 

in einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung kann vorgesehen sein. dad eine Einrichtung 
zum Begrenzen der wirksamen Lange des Innen- 
raums des Kanals auf die in der Richtung der Langs- 
erstreckung des Kanals gemessene Lange der iso- 
lierglasscheibe vorgesehen ist. Auf diese Weise kann 
der Bereich, in welchem Gas von unten her in den 
Raum zwischen den beiden Platten und damit 
zwangsweise In das innere der dort vorgesehenen 
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Isolierglasscheibe einstromt, an die horizontale Lan- 
ge der Isoliergiasschetbe angepa&t werden. 

In einer einfachen Ausfuhrungsfomn tst vorgese- 
hen. da& die Einrichtung zunn Beschranken der wirk- 
sanrten Lange des Kanals ein im Kanal verschiebba> 
rer Kolben ist. Durch entsprechendes Verschieben 
des Kolbens kann dieser auf die gewunschte Lage 
und damit die IJ^^e:; ji^^^^ uber den 

Schwergas ftacin bl^yiS^ den 
beiden Platf^i^ft^H 
, lung desKblk)fefi|j^n^^ 
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dung, dafl die Fordervorrichtung wie an sich bekannt. 
Im Bereich der feststehenden Platte der beiden Plat- 
ten angeordnet ist Dabei kann vorgesehen sein, da& 
der Fordervorrichtung und der mit ihm verbuhdene 
Kanal gegenuber der feststehenden Platte durch Ver- 
stellen quer zur Platte ausrichtbar ist: Qjese Ausfuh- 
rungsfomn emnogllcht es, daB die Lage der Of fnungen . 
gegenuber der zu f ullenden lsolie!^la|sqh^^^^ 
richtet wird. So konnen bei Mehrfa!|figl|^ 
lierglas aus besonders dicken Glai^^qfi|ib^^ 
nungen verstellt weitJen^^filj^^^ 



' Ai:fe^5i#iS^chigjbbSi^^ ji6ge4l:av> 
, :^ Aasatz mrt^^^^^ 




Bevor2(j&iii^fe4:l^M^^^ 
: ntingen. Qbefdi^ d^r:K|ij^ 

;vr:jS|lien^!|^ideH| 

' ■ ' ' istaridhalteirraKm^ eS^ 



|g Jf^fpnal^tf [rfipei^^ v^|Erf iil^d 




i^ivajhjie^hf^^ 

'\\^^;g^urch^rt^ , 

^^^dfeisbmS&fereicH^^ ^wisdheri^denitt^^^ • 

- -Dicht ungenyda^^^ PTcKtuhasbanid SchI itz naich in^^^^^ : ^' 
' rien ?aiiipfiiblf^^^ 




'imi^ di^'Pa^Sili^lm Bereich des Schlitzes des Ki^- ;:!^ 
nals eirie Lippendichtung mit einander uberlappen- 
den Dichtlippen ist. 35 

Die Art und Weise. wie der Kanal mit dem Raum 
zwischen den beiden Platten verbunden Ist, ist belie- 
big. 8o konnen mehrere runde oder schlitzf5rmige 
dffnungen vorgesehen sein, oder es ist ein durchge- 
hender Schlitz vorgesehen. 40 

In einer praktischen Ausfuhrungsform, bei wel- 
cher der Kanal mit der Fuhrungsschiene fur das For- 
dermittel meistein Endlosriemen befestigtist, besteht 
darin, da& die Offnung, uber die der Kanal mit dem 
Raum zwischen den Platten in Verbindung steht, den 45 
am unteren Rand der beiden Platten vorgesehenen 
Bandforderer nach oben durchsetzt. Bei dieser Aus- 
fuhrungsform ist bevorzugt. daH der Bandforderer 
zwei Endlosriemen. insbesondere zwei Endloszahn- 
riemen, aufweist. und da& die Offnungen des Kanals so 
im Bereich des Langsspaltes zwischen den Endlos- 
riemen vorgesehen sind. Auf diese Weise konnen die 
Offnungen. durch die der Kanal mit dem Raum zwi- 
schen den beiden Platten in Verbindung steht, zwi- 
schen den beiden Endlosfdrderriemen nach oben 55 
verlangert sein und von unten her etwas in den Raum 
zwischen den beiden Platten ragen. 

Bevorzugt ist in einer Ausf uhrungsfonm der Erf in- 
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tuhg in Seitebahsicl^ 
^ Fig. 2 efiiertf^ilb ir) 7 
f uhrun^sfertTiye^SV^^ 'iB^^ ;^ '^^ 

Fig. a^ine Vofridf^ ji[ 
dievordere'R^te.'" ^''fj, - 

Fig . . 4 eiinc^Vforizof^i^^^di^ iybnich^ r :^ 'i 
tung von f\^,'3 In^^'^^^fQli.^^iier iri'^ihr stehenderi 
Isolierglasscheibe. ' 

Fig. 5 irh Schnitt analog Fig". 4 eine welters Aus- 
fuhrungsfbfnfi. 

Fig. 6 in Draufsicht ein Beisplel fur eine Einrich- 
tung zum Zuf uhren von Schwergas, 
Fig. 7 in Stirnansicht ein Beispiel fur eine Dichte- 
inrichtung. 

Fig. 8 eine Ausfuhrungsform einer verschiebtia- 
ren Dichteinrichtung gemSG der Erf indung. 
Fig. d eine Seltenanslcht zu Fig. 8. 
Fig. 10 eine Ausfuhrungsform der auslaufseitig 
angeordneten Dichteinrichtung gemaQ der Erf in- 
dung. 

Fig. 11 eine gleichzeitig als Presse ausgebildete 
Zusammenbauvorrichtung in einer ersten Ar- 
beitsstufe. 

Fig. 12 die Vorrichtung aus Fig. 1 in einer zweiten 
Arbeitsstufe. 

Fig. 13 die Vorrichtung in ihrer Stellung beim Ful- 
len einer isolierglasscheibe mit Schwergas, 
Fig. 14 die Vorrichtung in der Stellung gema& Fig. 
13 (von oben) in Rtohtung des Pfeiles XIV von 
Fig. 13 gesehen. 

Fig. 15 die Vorrichtung In der Stellung gemaH Fig. 
13 in Richtung des Pfeiles V gesehen ohne die 
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bewegliche Pre&platte, 

Fig. 16 die Vorrichtung belm FQIIen von Fonnen- 
scheiben, 

Fig. 17 eine erste Ausfuhrungsform einer Dich- 
tung am unteren Rand der beweglichen Platte 
und 

Fig. 1 8 eine zweite Ausfuhrungsfonn einer Dicli- 
tung, ^ _ 

Fig. 19 eiffeAasifiilirangs^^ in 
der Stdluhg v6rt^iff^13;lW(^ Pfeiles 
XV ges^lTeabfy^^iiie? BeW^^^ 
' Fig..20.;iBiii^;Efirt2^iher^ 
. sanfifri€inl>at^ 
: ^ v: ben inta3eriiiGh-d^ 

■^iPlatteHiuf^^ : ^ ^= ■ 

' ipjg. '2^1 fiiinij; zi isclfemattepfv^^^ /Misf iJhruhgs- : 's 
■< I !)f brilri idlB^ • 
\ seih^ BelStigun^ IT, f ' ^ 

/ Die:Hf&^ t bis 7 Jg6idi^ie^Vomc^^ ; 
jsftzt zwei^fi^ -yorzUgsVifete^ 
^e^Qb^&Jir'X^ 

:tuxx&2i::jih^^ >• ' 

: ^:Oie:Pf^ittenJ1^ einer Vbn^- ^ 

richtuny kum Vetpries^en vcin-lsblierglasscheiben XO:^; 
sein:vlm.^^eigt6ri^i^ die Platte • 

1 an TrSgerh iund4.des Ge^^ be-^ 
f e^tigt^Di^^ikt€i:2 ist^brD& lind >^ 

6 in Richtung des Dopp^^^^ :7 verschiebbar. Arn 

urtteren Ra^ jPJatte 1; ist unter^i- ' 

halb des zWlScheftd uhd 2 bef ihdiichen 

RaumesS;eirtF^iti(iife^ ' 
' stehend Undg^gert die bei6pielsweise als Luftklsseh- 
wand auisgebildete. gestellfeste Platte 1 anlehnend 
eine Isolierglasscheibe 10 (Paket. bestehend aus 
zwel Glasscheiben und einem zwischengef ugten At>- 
standhalterrahmen) in den Raum 8 gefordert warden 
kann. 

Obwoh! in den Fig. 1 bis 16 und 19 bis 22 nicht 
gezeigt, sind an den verstellbaren Platten 2 dieser 
Vorrtchtungen, entlang des unteren, horizontalen 
Randes DIchtungen vorgesehen, welche die Platte 2 
unten gegenuber der Fdrdereinrichtung 9 abdichten. 
Ausfuhrungsbetspiele hiefQrsind in den Fig. 17 und 
18 gezeigt und werden spater beschrieben. 

Es ist aus Fig. 1 erkennbar, daR die der bewegli- 
chen Platte 2 zugekehrte Glasscheibe 11 der Isolier- 
glasscheibe 10 an dem auf der anderen Glasscheibe 
13 angesetzten AbstandhaltenBhmen 14 lediglich im 
oberen Bereich aniiegt, wogegen der untere horizon- 
tale Rand dieser Glasscheibe 11 der Isolierglasschei- 
be 10 vom Abstandhaltenrahmen 14 einen Abstand 
auf weist so da& dort und teilweise an den lotrechten 
Randern der Isolierglasscheibe ein Zugang in den In- 
nenraum der Isolierglasscheibe 10 vorllegt 

Zum Beaufechlagen der als Luf tkissenwand aus- 
gebildeten.feststehenden Platte 1 ist diesemit einem 
Anschtul^ 12 zum Zufuhren von Druckluft ausgestat- 



tet. 

Die in Fig. 2 gezeigte Ausfuhrungsform der Vor- 
richtung unterscheidet sich von der in Fig. 1 gezeig- 
ten Vorrichtung unter anderem dadurch. daS die be- 
5 wegliche Platte 2 mit Hilfe von Zahnstangen-Ritzel- 
Antrieben 16 in Richtung des Doppelpfeiles 7 ver- 
stellbar ist. Dabe! ist in jeder der vier Eckeh d6r be- 
weglichen Platte 2 eine Zahnstange ydrgeS^hea Die ' 
Zahnstangen-Ritzel-Antriebe'ie vv^dfen' i(oh;i^friem^ 
to gemeinsamen Druckmittelmdtor 16 uberlsm;-^^ 
ge betatigt • v .^-nv^^^".'-- 

Eine nahere .Erlautemn^d|e?&e;^ 
^ f ur das Verstellea der R£itte^2^\ii^^ 
■ ' besfindetsich irr der AX 385^99^^ 
its;;^; Platte 2 karin-jkibH^mlt^Hn^ 
' ' ^ verstellbar sein;NA^ife!die^ ^^d^i^ A^ 
^ : > : kanntgemaGht15:b6:199ip)^^^ 
In Fig. 2 ist gezjBigtVdafi;^^^^^ 
v ; te .2 bnuckstiBnriper:20^v^ sii*cft^ diiei: jW^^ 

20. ' vian Druteknilttelzyiih 

isonefg*as^bhfeib^:IO^ 
^er^ bew^fich^ ^IMte;2^t>en0fibaHi^t^ 
11 dertedierglassehe^^^ 
r . standhalterrdhffienv i !l4^^^ 
25 DriiGkstempel 20 kann;aucb eihe hbriz^^ 

hende Drucklejste: vorgesehen^eirb ^ / Vi^ :> ^i,^ >^ 

Urn die Drijckstemp^r;^^^^ 
durchgehertde Dn^ - 
Rand derlsoliei^1asschelb^H0'a<isrichfe^^^ 
30 ■ ist die Anordniing aus Driickste 
' ' V • leiste und Drucknfiittelmotbren 21 art d^^ 

.Platte 2 In Richtun^g des dopp^rpfelfes^^^ im we- 
vsentlichen vertlkai/ versc5h1SbtyA%f1ge6 Falls 
man auf die Hohenverstellbarkeitdier Druckelemente 
35 verzichten will, konnen auch federnde oder mit 
Druckmittelzylindern 21 verstellbare, vertikal ausge- 
richtete Druckleisten 23 vorgesehen sein (Fig. 1). 

Die Druckstempel 20 oder die Druckleisten 23 
sind, insbesondere wenn die Vorrichtung auch zum 
40 Verpressen von Isolierglasscheiben 11 nach beende- 
tem Fullen mit Schwergas benutzt wird, in bzw. hinter 
die derfeststehenden Platte 1 zugekehrte FlSche der 
beweglichen Platte 2 zuruckziehbar. 

Anstelle von Druckmittelmotoren 21 zum Bewe- 
45 gen der Druckstempel 20 oder Druckleiste(n) 23. kon- 
nen die genannten Bauteile (Druckstempel oder 
Druckleiste) an der beweglichen Platte 2 auch fe- 
dernd abgestutzt sein. so da& sie beim Verpressen 
der Isolierglasscheibe 10 in eine Stellung zuruckge- 
50 druckt werden konnen, in der ihre Vorderseite mit der 
der Isolierglasscheibe 10 zugekehrten FI3che der be- 
weglichen Platte 2 fluchtet. 

Der Innenraum einer in der Vorrichtung gemaB 
Fig. 1 Oder Fig. 2 befindlichen Isolierglasscheibe 10 
55 wird nach oben durch den oberen Schenkel des Ab- 
standhalterrahmens 14 und nach unten, namlich dort, 
wo die Isolierglasscheibe 1 0 noch of fen ist, durch das 
durchgehende Fdrderband 9 (oder eine andere ent- 
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sprechend gasdichte Fordereinrichtung) abgedichtet. 

Urn den Innenraum der Isolierglasscheibe 10 
auch an den etwa vertikaien Seitenrandern abzu- 
dichten, sind an die vertikaien Rander der Isolierglas- 
scheibe 10 bzw. der Flatten 1 und 2 aniegbare Dich- 
teinrichtungen 30 und 31 vorgesehen. 
^ .pla, bezogen auf die Forderrichtung (Reil 25 in 
^t:Fij^: Pichteinrichtung 30 ist senkrecht zur 

Platte 1 (Dbppelpfell 32) In 
'"^^ ideaRaum ^ den beiden Flatten 1 und 2 vor- 

.J^ ^t^ieDba^ eine im wesentlichen vertikale 

V JwAcI^ Fig. 5. Pfeil 46). Hte-J ^ ' 
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bewegbar ist, urn den Raum 8 zwischen den Flatten 
1 und 2 f rei zu machen. Bei einer an der Flatte 2 ge- 
f uhrten Dichteinrichtung 31 besteht auch die Moglich- 
keit, in der Platte 2 eine entsprechende Aussparung 
44 fur die Aufnahme der Dichteinrichtung 31, wenn 
diese in ihrer Bereitschaftsstellung ist, vorzusehen. 
In vieleh Fallejn wird.e^ aber hinreichen. die bewegll- 
che pjgftte '^^^^^ 31 von 

jd^ piatte^ 1^ Raum f Or den An- 

'ij^nsjjbH^^^^ 

!t l^f ?!|^id^ 50 fur 

;^:^'das;^fCH^ 



?T'?i^v-^^^^^ 1 e«n yerti^c^ler^I'ur def (SSfiei^la^ 

i^.;^- 7 J vv X* .I^'!lwf^2y|jhder 34; gekuppelt/ ^ ^ ^ V ' v . / L ^ - • k^' ^ ■ " fijl^P siust^^ 




■-eiastischehfi^VV^^ 




:beiilen'Gia^^^ il'uhSri^'de^^^ ' 
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be[;ip anleg^ 

^ ' ; bamit dib bichteihricfitura 130 fdr die rsblierglas^ ' 
■ sc^ejben^.^^^^ mit unterschle^dljchier Gesamtdicke yerr" 

i:! r 'V f^ststeliehde im, wesenili- , 

;'!30 kanh^||j(^ichzeitlg ^1^^ fur die Isolier-, 

* glasscheibe 10 wirkeri; : ^^ j^ ' . ^ < 

Die zweite Dichteinrichtung $1 ist in der Vorrich- 
tung in Richtung des Doppelpfelles 40 verstellbar. 
Hiezu kann die Dichteinrichtung 31, wie in Fig. 3 ge- 
zeigt, auf einer am Maschinengestell befestigten FQh- 
' rungsschiene 41 uber einen Schlitten 42 gefuhrt und 
durch eiinen nicht gezeigten Antrieb verschiebt>ar 
sein. Der Aufbau der Dichteinrichtung 31 entspricht 
im ubrigen jener der Dichteinrichtung 30, d.h. sie be- 
sitzt eine Trageleiste 35 und die eigentllche Dichtung 
36 mit den zwel Dichtlippen 37 und 38 und dem An- 
satz 39. 

Die Dichteinrichtungen 30 und/oder 31 kdnnen in 
einer abgeanderten Ausf uhrungsform auch an der be- 
weglichen Platte 2 angeordnet sein. 

Es ist auch eine Ausfuhrungsform m5glich, bei 
der die Dichteinrichtung 30. wie in Fig. 4 gezeigt. an- 
geordnet ist und die Dichteinrichtung 31 an der be- 
weglichen Platte 2 angeordnet ist (Fig. 5). In diesem 
Fall ist die Fuhrungsschiene 41 an der beweglichen 
Platte 2 befestigt. Um die Dichteinrichtung 31 wah- 
rend des Transportes von mit Schwergas zu fullen- 
den, noch offenen Isolierglasscheiben 10 in die Vor- 
richtung aus dem Raum 8 zwischen den Flatten 1 und 
2 wegzubewegen. kann bei der Ausfuhrungsform ge- 
ma& Fig. 4 in der Platte 1 eine Aussparung 44 vorge- 
sehen sein, in welche die Dichteinrichtung 31 hinein- 



2$ 



30 



35 



55 



^ecvpfderen^n 
3h der pichtein^^ 

^torg^seheni se^ 

/i&Vt»ire|n\von '^^^ 
['■"cl^rCiich^^ dei^;ii^ogdiiLa^ 
" i^^ uhteren Ejc^'deNs^^^ 

5^is:i^h^e 10^^ 
' .^i 2j9J^r^!^ Ecke %eir1 
^'^^ ^ "aBeif^^ 
Vv ^^iJ^^J^^^y^^^ vbrliki^en Kante d 
^^'\si:heibe vorgesehen iseih.'piemaB* eirVe^ 

V'nbch'zu eriauternden Ausfuhrungsform kpniiea die 
Anschlusse 51 bis 53 auch ut>erhaupt entfallen oder 
in Kombination mit einer Einrichtung zum Zufuhren 
von Schwergas durch das mit entsprechenden dff- 
nungen versehene oder langsgeteilte Forderfoand 9 
kombiniert sein (vgl. die Ffeile 156 und 157 in Fig. 3). 

Wenn der Anschlu& 50 mitdem AnschluH 51 kom- 
biniert ist, wird der AnschluK 50 bevorzugt so ausge- 
bildet. daH das Schwergas mit nach oben gerichteter. 
Stromung in das Innere der Isolierglasscheibe 10 ein- 
stromt, um zu verhindern, daft Schwergas direkt zum 
AnschluH 51 gelangt. 

Eine weitere Mdglichkeit besteht darin, den An- 
schluB 50 mit dem Anschlu& 52 zu kombinieren, so 
daft sich eine Diagonalspulung der lsolierglasscheit>e 
lOergibt. 

Wird der AnschluH 50 mit dem Anschlud 53 kom- 
biniert, so ergibt sich eine Umkehrspulung des Innen- 
raunts der Isolierglasscheibe 10, wie dies im Prinzip 
aus der EF-444 391-A oder der DE-42 02 612-A be- 
kannt ist, wobei in diesem Fall der Anschtud 53 eine 
im Innenraum der Isolierglasscheibe 10 nach oben 
weisende Mundung haben kann. 

Die konkrete Ausbildung der Anschlusse 50, 51, 
52 und 53 fur die Zuf uhr von Schwergas in den und 
das Ableiten von Luf t und Luf t-Gas-Gemisch aus dem 
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Innenraum der Isolierglasscheibe 10 ist nicht kritisch. 
Es konnen beisplelsweise, Insbesondere fur die 
Schwergaszufuhr in den Innenraum ragende Sonden 
Oder Dusen vorgesehen sein, Oder es sind einfach 
Schwergaszufuhrleitung und die Abzugsleitung fur 
Luf t bzw. Luf t-Gas-Gemlsch an den betroffenen Stel- 
len durch die Tragerleiste 35 und die Dichtung 36 ge- 
fuhrt, so. daB: sie^^^ inl 'Bereiph zwisc^^^^ den beiden 
Dichtlippen 37.und 3&pundqn. Auch Offnungen. die 
das F6rderband:;9:dMrc^^ ijiogllch. 

Eir« befe^elhg^^ 
schluli70 ztufjZ^^^^ in den Irinen- 

TgHflTV d#l^|j^ 6 >n bi^au^ 

^^joht^^ieigti^E^ GeHause 
731, dsfeum eine;^^^ '^'i^^, 
:^(Pf^il:72) in die irxFig^^^ g^zeljgte Wiri^steljungiind au^^ I 
i^^eim^iiik hiritdr dietdmisoliierglassdieibe :^0 2\hi--\ 
gekehrte Flacheder Pjatte i (<Kler 2) ausgesphwenk-,?> 

^{^a be^Uzt ^ne jja|igs4>0^^ AustRtts^Jiungpc; 

r^eibfe -id 'reichen^^ 7^? tritt / 

t Ob^rw^^ 75,:mit seitlicher Mun- 

: dung {ire, 2?u^ dfen InrieiriiBurn- - 

Kder'lsblierglassc^^^ Gehause 73 konriien ^ c 

aucK QbereihandW me^^ 75 vorgese- 

th^Bg^ 6 ist;strtcW^ die Dichteinrichtung v 

;30 dsirgesteJIt. ber/^scW^ unabhanglg von 

"der Dichteinrichtiihg 3^^l^ ; 
\ Irigbesioritlere/w 

^den.Anigfchlu Luft bzw. LuftrGas- ^ 

Gemisch an deir Stelle 51 und/oder53abgef0hrtwird, 
konnen die Diclitungen 36 zwischen Ihren Dichtlip- 
pen 37 und 38 horizontal, d.h. senkrecht zu den Plat- 
ten 1 und 2 ausgerichtete Stege aufweisen, die den 
Raum ("Kanal") zwischen den beiden Dichtlippen 37 
und 38 und den Randern der beiden Glasscheiben 
der Isolierglasscheibe 10 in Hohenrichtung in wenig- 
stenszwei Abschnitte unterteilen. urn ein Ausstromen 
von Schwergas durch den zwischen den Randern der 
Glasscheiben der Isolierglasscheibe 10 und den 
Dichtungen 36 gebildeten Kanal wenigstens zu be- 
hindern. Dabei ist es auch moglich, daH die Stege in 
der Mitte einen Vorsprung aufweisen. der in den 
Raum zwischen den beiden Glasscheiben der Isolier- 
glasscheibe 10 wenigstens teilwetse eingreift. Solche 
Stege zwischen den Dichtlippen 37 und 38 sind ins- 
besondere bei der Dichtung 36 der Dichteinrichtung 
30 vorgesehen. 

Wenn der AnschluB fur die Schwergaszufuhr mit 
dem AnschluB 53f ur das Abziehen von Luft bzw. Luf t- 
Gas-Gemisch kombiniert ist, empf iehit es sich, einen 
ahnlichen Steg zwischen den beiden Anschlussen 50 
und 53 vorzusehen, wenn nicht mIt in den Innenraum 
der Isolierglasscheibe 10 ragenden Dusen Oder Son- 
den fur das Zuf uhren von Schwergas und das Abzie- 
hen von Luft bzw. Luft-Gas-Gemisch gearbeitet wird. 
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In Fig. 7 ist eine bevorzugte Ausf uhrungsform der 
Dichteinrichtungen 30 und/oder 31 gezeigt. 

Die insgesamt im wesentlichen quaderfonnige 
Dichteinrichtung 80 besteht aus zwei rechteckigen 
Trageplatten 81 und 82 aus starrem Werkstoff, bei- 
spielsweise aus Metailblech. 

Zwischen den Trageplatten 81 und 82listein ela- 
stisch nachgiebiger quaderfornligeir Kp^ 
beisplelsweise aus elastisch zusamiiieridruckharp^ 
Kunstschaumstof f bestehti^^gedrtir^ rriit^dfen* 
Ihm zugekehrten Fladl^rd^l^^^platteii 8 
verbunden. ber Korpi^^l^&irtt* 
ersetzt sein,. wpbifel ^z^i^dlTieri rd^^^^ 
und 82, Jhsbes6rider03 iit^t^ ^ 
Pichtleisteri^85iind67^^irteflexife^ 
sein kann. .^^ - :'^>- ^r' 

Dte eine tragepl^tte:8t4t(Bhtm^ 
uber den^ Sch€Han«;R>ffk6f^^ 
' j^hn so ari ^iiiter ift^^^ 

^ damit diebjchteii^d^ ^ 
; : tijngerT 30 tiridi^de^^ |il*Si^G>^ 
•^^austQhren kann:;;-}4:- ^ ■ ■'■■':-,:^^:-r,:-j^ - 
Andem^^^^ 

> glas^heibl^ 5 0 kugeK^ Silfe der DUihteinridh. 
iuhg gO sind DichtrefeteW W^^^^ 
gummiartigem Werkstd^^^^ 

name Vulkoliaih) bder ^ahh bestehen- Die 

Dichtleiste-85 legt sicW mitihref:^^^^ 
benachbarten yert^ikalen : Rahd"^^ G|gissch6i- 
be der Isoliergias^cliaifee 10^ j^rt^rwi^^ di^^ipicht- 
leiste 87 mit ihrer Flache^88;am vertikalen Rartd'^der ^ 
anderen Glasscheibe d^r Isolierglassdheibe 10 an- 
liegt. Die Dichtleisten 8i5 und 87 stehen uber die Fla- 
che 80* der Dichteinrichtung 80 vor, so daB an dem 
mit ihr abgedichteten Rand der Isolierglasscheibe 10 
ein im wesentlichen vertikaler Kanal entsteht. 

Wenden die Platten 1 und 2 der Vonrichtung zum 
Fullen von Isolierglasscheiben 10 mit Schwergas ein- 
ander angendhert, dann legdn sie stoh zunachst an 
die AuBenseiten der beiden Trageplatten 81 und 82 
der Dichteinrichtung 80 an. Diese werden einander 
unter elastischem Zusammendrucken des Korpers 
84 in Richtung der in Fig. 7 eingezeichneten Pfeile 89 
angenahert, sodaB die Dichteinrichtung 80 das wei- 
tere Aufeinanderzubewegen der Platten 1 und 2 der 
Vorrichtung, beisplelsweise beim SchlieBen und 
Pressen der Isolierglasscheibe 10, nicht behindern. 

Bei der in Fig. 5 gezeigten Ausf uhrungsform sind 
die Dichteinrichtungen 30 und 31 mit flachen Dich- 
tungen 36 ausgestattet (solche Dichtungen sind auch 
bei den anderen Ausfuhrungsformen verwendbar). 
Die auslaufseitig angeordnete, dem vorderen vertika- 
len Rand der Isolierglasscheibe lOzugeordnete Dich- 
teinrichtung 30 ist in den Raum 8 zwischen den Plat- 
ten 1 und 2 einschwenkbar (Achse 61, Pfeil 46) und 
zusatzlich senkrecht zu diesen Platten 1 und 2 ver- 
stellbar (Pfeil 32), wenn der AnschluB 50/70 fur die 
Zuf uhr von Schwergas an der Dichteinrichtung 30/80 
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unmlttelbar angeordnet ist, urn diesen gegenuber 
dem Spalt 60 zwischen der einen Glasscheibe 11 und 
dem Abstandhalteirahmen 14 der Isolierglasscheibe 
lOauszurichten. 

Der AnschluB 50/70 kann (bet alien Ausf uhrungs- 
formen) unabhangig von der DIchtelnrichtung 30 an- 
geordnet sein. So kann die z-B^ schlitzfprmlge Mun- 
dung des Anschluss^s.7pt:{^^ die ge- 

samte Dichteinrichtung,3p;.Y^^ mu -ge- 

genQber dem Spajt;j80;|\^ 
rahmen J 4 urid dgr rpi^^^^^ 
Hjsten Giakscheib^^ 

•^Paidijeyeir^^ 
F^l ^S^gezei^E^ 
ctiqo plat ahgi^ritfh)^ j^ftl^ 
ztf f ulle^jdl^J^I fi^a 

ifendeh: Platte ^^^^ lirid' biifliteife 

:g6btflng^3.1^ 

5^niy[(^t|(^ d€m-_ 

i-itefcun J;;^ 
• Die tJeldgr^^ 

.der beiifen pi<^^ ebeniso ; 

wie die^ge^ u hd der - 
ailenfejfsv^:^!^^ 

so eldstisch, ■ dai& sfe ' beim , Vfeipressen einer mlt - 

Sdbiyi(erg.a|^ggfpjU^^ Ah- 

den N^ipreftvi^iSjl^ elastiSch zbsahv^^ 

mengedruckt weitljl^^ - 

Die an Hand der Fig. 1 bis 7 beschriebene, Vor- 
richtung arbeitet wie folgt 

Eine beispielsweise in der aus der AT>370 201 -B 
Oder der AT-370 706-B bekannten Vorrichtung oder 
von Hand aus zusammengestelite Isolierglasscheibe 
10, deren eine Glasscheibe 11 unten von dem auf die 
andere Glasscheibe 13 aufgesetzten Abstandhalter- 
rahmen 14 einen Abstand auf we ist, wird auf dem For- 
derband 9 aufstehend in den Raum 8 zwischen den 
Platten 1 und 2 gef5rdert, bis ihr, bezogen auf die For- 
derrichtung (Pfeil 25) vorderer, vertikaler Rand an der 
vorgeschobenen odereingeschwenkten Dichteinrich- 
tung 30 aniiegt. Nun wird die zweite Dichteinrichtung 
31 aus einer Bereltschaftslage. in der sle sich bei- 
spielsweise neben der Platte 1 oder neben der Platte 
2 Oder in einer Aussparung 44 in der Platte 1 bzw. der 
Platte 2 befindet, im Raum 8 zwischen den beiden 
Platten 1 und 2 so weit verschoben, da& sich ihre 
Dichtung 36 mit ihren bekJen Dichtlippen 37 und 38 
an den, bezogen auf die Forderrichtung (Pfeil 25) hin- 
teren, vertikalen Rand der Isolierglasscheibe 10 an- 
legt 

Wenn die Dichteinrichtung 31 an der Platte 2 an- 
geordnet ist. wird die Platte 2 auf die Platte 1 hin be- 
wegt, um die Dichteinrichtung 31 gegenuber der Iso- 
lierglasscheibe 10 auszurichten. 



HIerauf warden, soferne vorgesehen, die Druck- 
stempel 20 (oder die Druckleiste 23) gegenuber der 
beweglichen Platte 2 vorgeschoben und an den obe- 
ren Rand der Isolierglasscheibe 10 angetegt(bei fe- 
dernden Druckstempein 20 oder einer federndenr 
Druckleiste wird die Platte 2 der Platte 1 angenShert 
bis die Druckstempel 20 oder die Drucklei$)te,<ji^ zut4 
gekehrte Glasscheibe 11 beruhren/berOftrtjg 
wegliche Platte 2 kann auf die feststeh^hi^df 
auch so weit vorgeschoben weircie^ 
liche Platte 2 die ihr ben^chbart^^S|j^^ 
Isolierglasscheibe 10 aKjihrem^ 

v^ung 9 aijrfstehend(^ife^(^d!^c^ 

;jurld ;die Glasscheibe^SsbJjitiiBe^ 

?.Randes abstutzt^n^^S g2 -Stv; ^ '^^mm>^k(f\^'^ 
SDbald dies gesd^hjeir^ 

t Isdieirglasscheibe l^li)^ 
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;ddrcH:das:^f^^ 
Vdet^l^iejngj^^ 
Luft-^asyiBiemlsi^ ;r 
, gen;5l ^ 52 und/<^ das AtizJe^ . ■ 

;:Heri yonXuft b>zw.VtAif^^ v ^: 

;'pefn;.untensti^^ v^^^'^fVkan 
^ l^ivl^l?!* der erf induni^ 

j^as^Fullen einer (sbliei^gla^sch^ ^> 
:auchVwie naphfolgehd^b^scKnel^^ 

:J f-Das Schwergas wird^ voi^g^SA^j^e^^^^ ■ . '''5 

schrag nach oben gericbtetevl^ke^ 
schlu& 50 und die Dichteinrichtuilg i^O htndurch in den 
Innenraum der Isolierglasscheibe 10 eingeleitet Luft 
bzw. Luft-Gas-Gemisch tritt uber die gesamte Hohe 
des Spaites. am, bezogen auf die Forderrichtung 
(Pfeil 25) hinteren, vertikalen Rand der Isolierglas- 
scheibe 10, zwischen der der beweglichen Platte 2 
benachbarten Glasscheibe und dem auf die andere 
der feststehenden Platte 1 benachbarten Glasschei- 
be angesetzten Abstandhalterrahmen aus. Luft bzw. 
Luft-Gas-Gemisch tritt in den auf der einen Seite von 
der Dbhtung 36 der Dichteinrichtung 31 und auf der 
anderen Seite von dem Rand der Isolierglasscheibe 
10 gebildeten Kanal (uber dessen gesamte Hohe, die 
der Hohe der Isolierglasscheibe 10 im wesentlichen 
entspricht), ein und stromt aus diesem nach oben ab. 
Der erwahnte Kanal wird also aus dem Raum zwi- 
schen der Dichtung 36 einerseits und der hinteren, 
vertikalen, zum Innenraum der Isolierglasscheibe 10 
hin noch offenen Randfuge der Isolierglasscheibe 10 
gebildet 

Diese Arbeitsweise ist von besonderem Vorteil, 
da durch den gro&en Austrittsquerschnitt die Strd- 
mungsgeschwindtgkeit mit der Luft bzw. Luft-Gas- 
Gemisch aus dem Innenraum der lsotierglasscheit>e 
10 austritt, iangsam ist, so da& Verwirbelungen und 
eiinen geordneten Fullvorgang beeintrachtigende Du- 
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seneffekte vermindert bzw. vermieden werden. 

Falls gewunscht kann bei der beschrlebenen Ar- 
beitsweise uber den Kanal austretende Luft bzw. 
Luft-Gas-Gemisch durch eine dem oberen Ende des 
beschriebenen Kanais zugeordnete Absaugvorrich- 
tung aufgefangen und entsorgt oder wieder aufberei- 
tet werden. urn Schwergas f ur die Verwendung fur ei- 
nen weiteren Gastauisfcfi S»*ed*r2ugewihn 
Es versteht sich, daB bei dia'2Ci\*brt^^ Ar- 
beitstechnik^ beiirt ^ ffQIf^^ idef^^l^oKef^ss 10 
mit Schvi^rgi^tiie#isc*tuss^^ 
Ziehen von^uift^i*:'^ , 

^lihg 36 d^f iSiSht&«^ 
osdiriebehemv^vpr^^s^^ 

^^^^^iiteri^blWe^^ ^eltswfeisie i^t^ flicht 
^eifiri^httjr^'^^Ks^A^^ sind^ • : 

:^ tter l^ifer^l^^heibe^^d geti^ ; ' 

^.gas^indaWlnfteire cleric lO eintreterv; : 

it Oder - ^hfe ^tsF^reChei^e bcise^ (siehe'U^^ 
^ ausges^zt ^6jfi b2w.< Luf W3as^G^misch * austreten 

lind absti^inert kanrt. d^ssen iJngeachtet ist es bfe- 

vorzugt. daRcfie 30 
^^bei der sOfebfeh be^bhrte^ Aftjeit^technik die zu- ; 

vvorerwahhteri Stege a^w^ist, die e^ 

Luft bzw. LiffWOas^-G^'i^chj 

auf die Forderrichtu^ 

Isolierglasscheiib^'lOy^ beliindern. ' 

Wenn. wie zuvor beschrieben, der FQllvorgang 
ausgefuhrt wird, ohne daft besondere Anschlusse 51 . 
52 Oder 53 fur das Abziehen von Luft bzw. Luft-Gas- 
Gemisch vorgesehen sind. also das Luft bzw. Luft- 
Gas-Gemisch durch den Kanal im Bereich der Dich- 
teinrichtung 31 abgefuhrt wird. empfiehit es sich. 
wenn Im Bereich des Anschlusses 50 f Or das Zuf Qh- 
ren von Schwergas in den Innenraum der IsoUerglas- 
scheibe 10 eine in den Innenraum der Isolierglas- 
scheibe 10 ragende Duse vorgesehen 1st, deren MQn- 
dung sich erweitert (langsame Ausstromgeschwin- 
digkeit). und deren Mundung vorzugsweise schrag 
nach oben gerichtet ist 

Sobald im Inneren der Isolierglasscheibe 10 der 
gewunschte Fullgrad (fur Schallschutz etwa 50 %, fur 
Vollwarmeschutz wenigstens 90 % Schwergas im In- 
neren der Isolierglasscheibe 10) en-eicht worden Ist. 
wird die Schwergaszuf uhr unterbrochen und die Iso- 
lierglasscheibe 10 vorzugsweise noch in der Vorrich- 
tung verpreBt. nachdem die beiden Dichteinrichtun- 
gen 30. 31 aus dem Zwischenraum 8 zwischen den 
Flatten 1 und 2 entfernt vw)rden sind. Falls die Dich- 
teinrlchtungen 30 und 31 so schmal ausgebildetsind. 
daB sie schmaler sind als die herzustellende Isolier- 
glasscheibe 10 Oder elastisch zusammendruckbar 
sind (Fig. 7), kdnnen sie auch in dem Raum 8 der Vor- 



10 



f5. 



20 . 



richtung verbleiben, wShrend die Isolierglasscheibe 
10 durch Annahern der Platte 2 an die Platte 1 ge- 
preBt wird. Beim Annahern der Platte 2 an die Platte 
1 wird die der Platte 2 benachbarte Glasscheibe 11 
der Isolierglasscheibe 1 0 zunachst zur Ganze an den 
Abstandhalterrahmen 14 angelegL Urn diese Bewe- 
gung zu erieichtern, kann die Platte 2 mitUnterdruck- , 
einrichtungen zum Festlegen der Glasscheibe 11^^^^^^^^ 
der Platte 2 (z.B. Saugkopfe oder cUe Platte ^ ist^^it'^ 
Offnungen versehen. an: diie l^iteixirtn^ 
werden kann) ausgestattet und^geringf£^»^ aritiebbair v : 
(etwa 0.5 mm) sein^iim zu vef£hind6irfi^:daB 
Rand der Glasscheibfe; tlvqiie^ ub^r^^^ 

• i9 schleif t Zum^ Anhfeb^n<feiif?l^^ 
^ zenternocken vbiteselleh'^^ethi:^ 

• Rand der Platt^52zugednjrte|fcsind^^^ 

: Dann wird die^ Ratte 2Vvdrr ^er^W 
'wegbewegt und.tti6^fertig 
■• vg8^*:gef uilte^lsbli 
jfiGhtun^'firbti^nspiirt 

• iu^lrrer^X^^^^^ 
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Nachstehenjd weixJefl^^ ^' 
^^^^tihr^^^igsfprmfe^ f urt^^ 80v-3b tie^ 

sc^hrieben, die beiieirierder iubSfigeri ;sd wifejln-deh 
IFig- 1 bis 7 und^it bis 2^ic|e^ ausgebildeteh^rid ^ - • 
an: Hand dieserVFiguren :toW6hriebehen:Vorri^ 
^gen; zum Fullen ^^on isdliei^ie^^ 
Schwergas vorgeseherv sein: koftjtert^fta^ ^ • 

t>^itsweise der Ausf uhrun^jsfohiri^ftiit^^ - 
richtungen 80. 30 gemaB denBig: & bl¥ tO 
bis auf die nachstehend erlaUtertehlJnterschiede der 
Beschreibung der Fig. 1 bis 7 und ii bis 22, 

Bei der in den Fig. 8 und 9 gezeigten Ausfuh- 
rungsform ist die Drchteinrichtung 80. die dem. bezo- 
gen auf die Forderrichtung (Pfeil 25) hinteren, verti- 
kalen Rand der zu fullenden Isolierglasscheibe zuge- 
ordnet ist, also der verschiebbaren Dichteinrichtung 
31 der zuvor beschriebenen AusfQhrungsformen ent- 
spricht. an zwei Schlitten 90. 91 befestlgt Die Schlit- 
ten 90. 91 sind an entlang des oberen und unteren. 
horizontalen Randes der Platte 2 vorgesehenen Fuh- 
rungsschienen 92. 93 gefuhrt. Mit den Fuhrungs- 
schienen 92. 93 kombiniert. d.h. in ihnen aufgenom- 
men (Fig. 9). sind zwei Endlosbander 94. mit welchen 
die Schlitten 90. 91 verbunden sind. Zum Antrieb der 
Bander 94 ist im Maschinengestell ein Antriebsmotor 
95 montiert. der eine Welle 96 antreibt. auf der An- 
triebsrollen 97. 98 f Or die Bander 94 befestigt sind. An 
dem der Antriebswelle 96 gegenuberliegenden Ende 
sind die Endlosbander 94 uber nicht gezeigte Um- 
lenkrollen gefuhrt 

Die Trageplatte 81 der im ubrigen so wie in Fig. 
7 gezeigt ausgebildeten Dichteinrichtung 80 ist am 
unteren Schlitten 93 urn eine horizontal ausgerichtete 
Achse 99 verschwenkbar montiert. Das obere Ende 
der Trageplatte 81 istmitHilfeeinesDruckmittelzylin- 
ders 100 oder einer ahnlichen Einrichtung im Sinne 
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des Doppelpfeiies 101 beweglich, so daB die Dichte- 
inrichtung 80 aus der in Fig. 9 gezeigten Stellung, in 
der sle mit der Platte 2 einen spitzen Winkel eln- 
schlleBt, in eine Stellung verschwenkbar ist, In der sie 
parallel zur Platte 2 ausgerichtet ist. Dabei ist die Ach- 5 
se 99 so angeordnet daH die Trageplatte 81 bzw. die 
an ihr vorgesehene Dichtung 85 (Fig. 7) auch In der 
Stellunjg, in der die Dichteinrlchtung 80 mit der Platte 
2 eihen spitzen Winkel einschlieRt, der in Fig. 8 sicht- 
baren Seite der Platte 2, d.l. die Seite, die der beweg- io 
lichen Platte 1 der yprrichtiing zugekehrt Ist, unmit- 
tblbtar benachbart angeordnet 1st. / 
: burch (fie fyerschwenkbarkelt der^^p 

Jun^ 80 karin d da& siib oder die Dichtleiste 

; :85;aii derybrcpr^^ 2 ^Weif t ent- is 

jahg der Pjiatt^iz bewegt we^ 
auf die Farderrictity 25) hintereWv yertikalen 

Rand eineir isolierglasscheibe 10 angelegtzu werden. 
) Die auslauifiseitig ang T. 
Jad jst bei;derin ;Fig: :lb gezeigten : 20 

f der N^rriciTrtung^^iBrhfili de^ f^. V::. 

reiri und ihrem.Unteren EndejeweH^^ ' 

'I befestlgtj'lder Gber elh Pa^llelognanrimlenkeipaar^ 

: 108. 109,- das imM 
gelagert ist, get ragen wird. Zum Bewegen der Dich- 25 

7teinrichtung:30 jn ihre Bereitschaf aus ; 

dieser in ihre Wjirkstellung (Fiigi 10)Jst ein Druckmit- 

; tefzyiinc^Bil^ 0 vorgesetien,; der an einern >ie bel 11 1 
angreif t Der Heb^^^ beiden uber- 

einand^n a^ Lender 109 verbindenden M 

;Welie'112^drehfesiveitunde^^^ 7 

In Fi^. 10 Ist gezeigt, da& diie DibhteTiirichtung 30 
in ihrer Wlrkstellung nlcht an den vertikalen, iauslauf- 
seltigen Randern der Isolierglasscheibe 10, sondern 
an den vertikalen Randern 105 und 106 der Platten 3S 

1 und 2 anliegt. 

* Mit der erf indungsgemaaen. an Hand der Fig. 1 
bis 10 beschriebenen Vorrichtung kann auch so ge- 
arbeitet werden, dad die eine Glasscheibe 11 an der 
beweglichen Platte 2 wahrend des Fullvorganges zur 40 
Ganze Im Abstand vom auf die andere Glasscheibe 
13 aufgesetzten At^tandhalterrahmen 14 gehalten 
wird. Dies ist ohne weiteres mogiich, wenn die Platte 

2 zum Halten einer Glasscheibe eingerichtet ist Bei- 
spielswelse kann die Platte 2 an ihrer dem Raum 8 
zwischen den Platten 1 und 2 zugewendeten Flache 
Offnungen aufweisen, die mit Unterdruck beauf- 
schlagt werden, um eine Glasscheibe festzuhalten. 

Die in Fig. 11 gezelgte Ausfuhrungsform einer 
Vorrichtung der Erf indung besitzt eine Platte 1 , die 
uber Trager im Maschlnengestell befestigt ist. Der 
Platte 1 gegenuberliegend ist eine weitere Platte 2 
vorgesehen, die an Kolbenstangen von Druckmittel- 
zyiindern 5, 6 befestigt ist, die ihrerseits am Maschl- 
nengestell montiert sind. Durch Betatigen der Druck- 55 
mittelzylinder 5. 6 kann die Platte 1 In Richtung des 
Doppelpfeiies 7 gegenuber der im Maschlnengestell 
ortsfestmontierten Platte 1 verstellt werden. 
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Am unteren Rand der Platte 1 ist eine Forderein- 
richtung in Form eines Endlosfdrderbandes 9 vorge- 
sehen. 

Als ersten Arbeitsschritt beim Zusammenbauen einer 
mit Schwergas gef ullten Isolierglasscheibe wird eine 
erste Glasscheibe 13 an der Platte 1 lehnend und un- 
ten vom Forderband 9 gestutzt In dien Raum 8 zwi- 
schen den Platten 1' und 2\bis irr eine ,(z.B. durch die 
Dichteinrichtung- 30);:vorgegebenev£ndstellung be- 
wegt. Um den Transport;:der Glasscheibe; 13 zu er- 
leichtern, kann die Platte- 1 als Luf tRjssenwand aus- 
gebildet s^iri uhdrres: wird^ihr beim Antrahsport.der 
Glasscheibe 13 uber eine ArischluBleitur^g l^^^^ 

-luft zugeleitet -.U;?':? CO k*.:::^^^ dhA:-, ;^i^^ %^;^'og: ; 

I , Sbbald di<B:^^i^9scbieibe^^^ 

' iEhdstellung enreicht hat,^ Wiird:..d^ yersteilbiarkpiatte 
2 vorgeschoben^^bis sie 4^it ^ihret^'deiuRlatt^^^^^^ 
kehrten pache an der Glasscheibe. 13,an!le^ 

Jdtes eijeicht 1st, wirdidia: Plattej2»jdj 

^ Rminrii 8 zwisctien den.Rlatteh 1; Ujpd^ 

;:3eitejQber elnejL^itto 

• Uritierdruck. beaut^hlagt ii^ 
bber die Leltiing /i^art dje?^ 
■druck (ziim Festhaiteh ,^<lfrGlas$chelbe4-3;in:d^ 
gegebenen Eridstejlung> ^ufgehoben.^Die :Rlatt^ ^-^^^ '■■ 
Vyird mit der ihrfestg[ehiS^ 

die in Fijg. 12 gezeigt^ at^llung zuruckbew^Qt;. ra; it ^ip 
Als rtachster Sohrittwind i^ine weitere Qlasplattie i^;xtv 
11 mit eihem atufJbr iau^setztemr Abstendte^^ 
in den Rdum 8 zwjs^eo den Platteni und 2 bis In didf y 
vorgegebene =Ehdsteliung^:die voii herdie^ Glasplatte • < 
'13 eingenonimen hdti titansportiertjf if : ^ :^vf« 
Duirch Betitig^n der Druckmittelmotore 5;r6 wird: : c 9 
nun die bewegliche Platte 2 mit der an ihr gehaltenen 
Glasscheibe 13 in Richtung auf die feststehende 
Platte 1 zu vorgeschoben bis die Glasscheit>e 13 
knapp vor den Abstandhalter 14 auf der Glasplatte 11 . 
tiegt (Abstand wenige mm). Diese Stellung zetgt Fig. : - 
13, in der erkennbar ist, daB die Glasscheibe 13 an 
keiner Stelle den Abstandhalter 14 beruhrt 

Sobald diese Stellung erreicht worden ist, wird an 
das, bezogen auf die Forderrichtung (Pfeil 25 in Fig. 
14) vordere Ende der Platten 1 und 2 eine Dichtung 

30 angelegt die sich vorher in einer Bereitschafts- 
stellung neben der Platte 1 befunden hat Die Dich- 
tung 30 kann auch an die Rinder der Glasscheiben 
13 und 11 angelegt werden. Fluchten die bezogen auf 
die Forderrichtung vorderen, vertikalen Rander der 
Glasscheiben 13 und 11 mit den Randern der Platten 
1 und 2, dann liegt die Dichtung 30 sowohl an den 
Glasscheiben 13 und 11 als auch an den Platten 1 
und 2 an. 

Vorher, gleichzeitig Oder nach dem Einschwen- 
ken der Dichtung 30 wird die verschiebbare Dichtung 

31 aus ihrer Bereitschaftsstellung (z.B. neben der 
verstellbaren Platte 2, in Fig. 14 strichliert einge- 
zeichnet) im Raum 8 zwischen den Platten 1 und 2 
soweit verschoben, bis sie mit ihrer, bezogen auf die 
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Forderrichtung (Pfeil 25) voideren FlSche. an den. 
bezogen auf die Forderrichtung hinteren, vertikalen 
Randern der Glasscheiben 13 und 11 anliegt. 

Weiters wiitl (falls nicht ausschlieBlich durch das 
Forderband 9. also von unten her mit Schwergas ge- 
fiillt wird) die Duse 70 eingeschwenkt. so daU ihre 
Mundung 74 beispielsweise im Bereich des unteren 
Endes der Dichtung 30 vor dem Spalt 60 zwischen 
dem Abstandhalter 14 und der Glasplatte 1 3 zu l«gen 
kommt (Oder in diesen hinein*agt>; Per DuSe 70kann 
uber eine flexible Leitung das Schwergas, mit dem 
die isolierglasscheibe iOzi/;fullen ist.zOgefuhrtwer- 

**^"'Die in Eorderrichtfliig^Pfe1t25) verstellbare Dlch- 
teinrichtong 31 ist an ihrem bbewn und an ihrern un- v.- 
teren Ende Qber Schtitten 42.auf Fuhrungsschienen , 
41 verschiebbarr wobei die; fiiJhrungsschienen 41 
dem oberen iind dem unteren Rand der yerstellbaren, 
Platte 2 zugeoinneti-toeisplelswislse an dieser Platte v 
2.befestigt sind. Fur das Verschieben tenn dieDicb-J 
. tung 31 von der Watte 2 Z.B d»Jrch 
rtferntwerden(sieheFig.8unda)i J. - ; 

-Oieletzterreiclite Stelliing IstnochmalsinFig. 15 

-;irvBliaaicl*ut.gdesRfeilesXVvpnFig.i3da^^ 

^pbei die verstellbare Platte' Z rilcht dargestellt ist 
; BeimEinleitenvon Schwerga&ttldetsi*im,Raum8 
. zwischen den beideti Slasplatten 13 und 11. der seit- : 
lich durch die Dichteinrichtungen^SO. 31 begrenzt .st. 
ein Gassee leOaus. ttes^en .GrehzOache 161 wah- 
- rendde3Fflllvorgangesnachobenv»andertunddabei ' 
Luft nach oben auS dem Raum 8 zwischen. den Glas-- 
. platten 13 und 11 vei^rangt;iwie dies in Fig. 15 durch 
die Pfeile 162 symbolisifert isi' 

Insbesondere bei grSBeren Isdierglasscheiben 
10 kann Schwergas auch an mehreren Stellen gleich- 
zeitig zugef uhrt warden, wie dies durch die Pfeile 1 55 
bzw 156oder157 in Fig. 15 symbolisiert ist. Dabei ist 
in Betracht gezogen. daB Schwergas auch nur an ei- 
ner der durch die Pfeile 150. 155. 156 und 157 sym- 
bolisierten Stelle zugef Ohrt wird. Bevorzugt ist das 
Einleiten von Schweigas durch das Ffirderband 9 hin- 
durch (Pfeile 156, 157). 

Wird Schwergas. wie durch die Pfeile 156 und- 
/oder 1 57 angedeutet zugef Ohrt. dann kann vorgese- 
hen sein. daB im weitgehend gasdichtausgebildeten 
F5rderband 9 an den Stellen. wo Schwergas zuge- 
fOhrt werden sdl. wenigstens eine Offnung vorgese- 
hen ist. In diesem Fall wird das Schwergas durch die 
wenigstens eine dffnung zugefuhrL In dem Forder- 
band 9 kann auch wenigstens eine Kerbe vorgesehen 
sein so daB das Schwergas auch von der Seite her 
eingeWasen werien kann. Dabei ist die Anordnung 
der wenigstens einen Kerbe so. daB sie sich nicht 
uber die ganze Breite des FSrderbandes 9 erstrecW. 
Durch Steuern der Bewegungen des Forderbandes 9. 
ausgehend von einer vorgegebenen Ausgangsstelle 
und unter BerQcksichtigung der in Fordemchtung 
(Pfeil 25) gemessenen Lange der Isolierglasscheibe 



10 kann ohne weiteres erreicht werden. daB die w^ 
nigstehs eine 6ffnung oder Kerbe im Forderband 9 
an der Stelle zu liegen kommt. an der eine Duse (sym- 
bolisiert durch die Pfeile 156 und/oder 157) angeord- 
5 net ist. damit Schwergas eingeleitet werden kann 

Sobald der Fullvorgang beendet ist, wird die Plat-- 
te 2 voi^eschoben. bis die an ihr festgehaltene und ; ; 
unten gegebenenfalis durch Stutzfinger (beweglich) ; 
von unten her abgestutzte Glasscheibe '13 ^Uf ^?^: ;;;; 
JO Abstandhalter 14 auf liegt. 

Wenn die Vorrichtung mit den Platten 1 und 2 ^- 
I gleichzeitig als Presse fOrdas Pianpressert voft^ so- ' r 
. ...rlierglasscheiben 10 ausgelegt ^anh d^. lsd«r-; 
glasscheibe 10 auch gleiGh *erpreBt.weid6n..t^gl^ ^ ; 
cheKdnstruktionenfOr«irt#sddhfePresSjitn^^^ 
; -VAntriebes zum sewegehdef bsweglichen P«^l,«^;r!-; 

■ V 2; sind aiis def DE^31 30 645 ^A1 uhdr der am 
15 06.1990 bekanntgemachtenesterreichischen Pa- . 

• ..teritanmeldung 2956/gTm*rtht^^^ 
.20 ,v .benen Antnebe p^ihTistanaen^Ritt^rtn^^ 

: • X . spindel-Antriebe)-kannen an Stella " 

. ;4zylihder 5. 6 eiriQesfeitzt Werden: i'- - , C.^,;.^ l.. 
.i NachdOT der PreBVOfgfitig l«endef 4^^^ 

■ 1 , beweglicHe :plattBi2i hachdem das : ;; 
« terdruckuberdieLeituhg12'beendetv«i^enW^ 
•., ^.-tJe^im Maschinengesten ortsfest moritierten Platte.t - 

weg bewbgt und die ferfig verpreBlfe. wit Schwergas: 
■ ■ gefQIIte isolierglasscheibe 10; bestehsnd^a.^ den v 
. beiden Glasscheiben it "uhd 12 urtd d^ darWn 
; 3b > schengefugten Abstandhalter ^.'^'f*''^^^:;: 
: - derband 9 abtransportiert und belspielsv^eis^^einer - 

,-Versiegelungsstation zugef uhrt. ''"'"'^y^'" " 

; Es ist: noch darauf hinzuweisen, daB die Dichte- 
inrichtung 31 in Richtung senkrechtzu den Platten 1 
35 und 2 elastisch nachgiebig ist. damit sie das Aufein- 
ander-zu-bewegen der Platten 1 und 2 n.ch behin- 
dert und dennoch in ihre dichtende Stellung (Fig. 14 
und 1 5) bewegt werden kann. 

Die in den Fig. 17und I8gezeigten Ausfuhrungs- 
40 formen von dem unteren Rand der beweglichen Plat- 
te 2 zugeordneten Dichtungen sind bei alien Ausf uh- 
rungsformen. die anhand der Fig. 1 bis 16 und 19 b,s 
22 beschrieben sind. verwendbar. 

Bei der in Fig. 17 gezeigten AusfQhrungsform ist 
45 eine uber die gesamte l^nge der beweglichen Ratte 
2 durchgehende Dichtleiste 170 vorgesehen. Die 
Dichtleiste 170 wird beispieiweise von wenigstens 
zwei Druckmittelzylindern 171 getragen und tragtan 
ihrer dem unteren Rand der Platte 2 und der Fuh- 
50 rungsleiste 172. auf welchem das obere Trum 173 
des FSrderbandes 9 gleitet. zugekehrten Seite erne 
langliche Dichtung 175. Die Dichtung 175 ist im m 
Fig 17 gezeigten AusfOhrungsbeispiel als Schlauch- 
dichtung ausgebildet und bestehtbeispielswefee aus 
55 elastisch verformbarem Kunststoff. Zur Erhohung 
der Dichtwirkung kann die Dichtung 175. sobald die 
Dichtleiste 170 in ihre Wirkstellung. in welcher die 
Dichtung 1 75 am unteren Rand der beweglichen Plat- 
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te 2 und an der Fuhrungsteiste 172 aniiegt, unter 
Druck gesetzt werden. 

Es ist noch darauf hinzuweisen, da& die Fuh- 
rungsteiste 172 der Forderernrichtung 9 an ihrem der 
Dichtung gegenuberliegenden Ende durchgehend, . 
beispielsweise uber eine Leiste 176^ mit der festste- 
henden Platte 1 verbunden ist, so daQ auch dort ein 
gasdichter AbschluB gewahrleistet ist rc b : . 

Bel der in Fig. 18 gezeigten; Auifuhrung$forni .ist ' 
an der beweglichen Platte 2/unid;2war;ian ihrem un^^^^ 
:teren Rand, durchgehendiein:elastiscjh. vefifbrnribaw 
Dichtlappen 180,vorgesehen> der^lch beimVorschle-!:'i 
ben der beweglitihen Platte 2jah.den unterhalb- d^rr^ri 
. beweglichen Platte; 2: angeordrjeten^ Rand ^der fiQf^T 
: rungsleiste 1 7? de-sdraidertmid^ {l^^si-^^^i 
Auch der ift .Fig; ,18,,gezeic|te^^ 
'^.j^i kann als aufblasbare^Sqhlauchdiobtung vausgebildet^^^ 

..seln. . , . ... 

: 5;= '-: Es ist- auch ^ine ■ Auisf Q hm hgsfQrnv 4enkb,3r, bel -y^ 
4;» j^eran demAJhtSiBn|Rand:der t^we^icbe^riJfereGpl^ \k 
'lii^: eihe als ^ Fal tenschiauch ovausgeblldete^ Qidi^g . i 

jTiohtiert 1st, der^unteri)mck gesejzt wirdv^Qidaji^ 
:r^%diejDichtung vohiderSeite und/pden^ ^ 
•;rr^er beweglioheh:;Ri!)e&piatte^^2 "bena 
:-;^^de^ f uhrungsleiste 472 F6rdefBihrichtupg^9; an- ' 
tU^egt,rSobald die beyvegliche Plat le;2find^ 

geordnetjst, in der Schwergas .^injg^li^tvtirjrd^^^^^^^ 
! . lnden;Flg.19und20)^^ 

l^v«einei Anordnung zum Zufuhren von Schwefrgasj^e- t; 
zeigt-ABei ij ieser Ausf u hrungsfonin ist ;unter halb^des 4 
Tragers 1 20 fur die Fuhrungsbahn ^172.des langsger: • , 
;V tellten F5rdeit)andes9/(irn,BeispkBl zwe^^^^ 

riennen 121) der FdrderVorrichtung e1n langslaufen- 
. der Kanal 122 befestigt. Von dem Innenraum 123 des 
Kanals 122 gehen Bohrungen 124 aus, die mit Boh- 
rungen 125 Im Trager 120 fluchten und schlie&lich zu 
Rohrstucken 126fuhren, die den Spalt zwischen den 
beiden Zahnriemen 121 des Forderbandes 9 durch- 
setzen. Die Rohrstucke 128 munden im Raum 8 zwi- 
schen den beiden Platten 1 und 2 und insbesondere 
zwischen den beiden Glasscheiben 11 und 13 der 
noch ntcht fertig zusammengestallten Isolierglas- 
scheibe 1 0. 

An Stelle der Offnungen 124. 125. 126. uber die 
der Innenraum 123 des Kanais 122 mit dem Raum 8 
zwischen den beiden Platten 1 und 2 in Verbindung 
steht (in Fig. 19 bef indet sich die bewegliche Platte 2 
beim Fullen in der in Fig. 13 bzw. 14 gezeigten Stel- 
lung, d.h. sie halt die Glasscheibe 11), kann auch als 
eine Reihe von Langsschlitzen Oder ein durchgehen- 
der Schlitz vorgesehen sein. 

Der Innenraum 123 des Kanals 122 steht uber ei- 
ne Verbindungsleitung (nicht gezelgt) mit einer Quelle 
fur Schwergas. Edelgas, Schwefelhexafluorid 
od.dgL) in Verbindung. 

Um die wirksame Lange des Innenraums 123 des 
Kanals 122, Qberden Schwergas uber die Offnungen 
124, 125, 126 in den Innenraum der Isolierglasschei- 



be 10, d.h. den Raum 8 zwischen den beiden Glas- 
scheiben 11 und 13 einstromt. auf die in horizontaler 
Richtung, also parallel zur Langserstreckung des Ka- . . 
nals 122 gemessene Lange der Isolierglasscheibe 10 
5 anzupassen, ist in dieser ein verschiebbarer Kolben 

130 (Fig. 21) aufgenommen. Der Kolben 130 ist get . > V 
genuber dem Kanal 122 durch zwei Dichtungen. 1 31 . 
abgedichtet. Durch einen Langsschlitz 134 \n Aenv\:s: i ^^ - 
den Offnungen 124 gegenuberliegenden Bereich d^sii v.-r^i,j^^^ 
rjo ; : Kanais 122 ragt ein Ansatz 135. der mitdem \<JOl^;>i&v^ 
;^'c>.,;.'j1 30 verbunden ist, nach au&en. Oberxii^aea Ansate:;!! 
vl^'r kann der Kolben 130 im Kanal 122yei35tejljtiw^ 

f ?fid^n;.so dal^ der Innenraum 123. des Kanals2l'2i2: Jie^i.^^^?- 
Vir ;'>'^ils,dlegewunschtaLan ^i$0die;Lat^g!B^ijl^^^ 
i iR5i;|%$^hwerga5i/aus dem Kanafeli^ausstrdn^^ll^i^ 
■■:^i:;S;,wbist:. /^^ . ' " ..^;\,..::.S:''^~z^^ 
;K?^^:S::^t5;:i?err^^ 134 im H^nali:122.ist:diinsheinc^ 

. : tung-,136 abgedichtet, die irn Bereich des Kqlt)eris „ _ , 

v2p^S^geii;^^^ 

:) ^^Sin iinctunter den^ 

Weise kannder;^ 
r s::Uj^ohnevdaB die Plctitigkeltdes }(iajxa\s:t22/jm;^x}B^^ 
'#'5^f?r^^hin^durch;d 

7^25 V^- ^ :^ Es istbevbrzugt^daii das^ferstellen d l<Oibens^ y 

i ;;^V|-130 qberidessi^n^Ansatz 135 mit idem V^ 
r V*: ^nk:,b^vveglichen Dichtung 31 ^kombihiert^ista^; ii:^ :-;=^- 

Q\>^>irt:^Mi^ EiniichtMngium:EinleitenivohiSfchw^r^^ 
?r ■-/•^^em der Forderbahn 9 zugeordneten;Kjah^;122.kaTm 5^ 
^ 3o\ <;:i';ribei^allen beschriebenen AusfGhrungsfortnepiange^^ 
:?r;?fHifcwendet. werden. Dies insbesonderei :Wenn>:Schwei^:>?:^ ^^^'s;^ 

^ > : d^s^riurvoRjunten her in den.l^ ' 
Platten 1 und 2, also in die ls6lierSilas8cheibe^1;Ghein- '>. 
geleitet wird. 

35 Zusammenfassend kann die Erf indung beispiels- 

weise wie folgt dargestellt werden: 

Zum Herstellen von mit Schwergas gefullten Iso- 
lierglasscheiben 10 wird die wenigstens im Bererich 
ihres unteren Randes noch offene lsolierglasscheit>e 

40 10 von unten her mit Schwergas gef Gilt. Hiezu werden 
die beiden lotrecht ausgerichteten RSnder der Isolier- 
glasscheibe 10 durch Dichtungen 30, 31 abgedichtet. 
Der obere Rand der Isolierglasscheibe wird nicht afc>- 
gedichtet. 

45 An wenigstens einer Steile 156, 157 Im Bereich 

des unteren Randes wird Schwergas aus einem Ka- 
nal 122. der dem die Isolierglasscheibe 10 stutzen- 
den Bandforderer 9 zugeordnet ist, uber 6ffnungen. 
welche das Forderband des Bandforderers 9 durch- 

50 setzen, in die Isolierglasscheibe 10 eingeblasen. Um 
die wirksame Lange des Kanals 122 auf die Lange der 
mit Schwergas zu futienden Isolierglasscheibe lOein- 
zustellen, Ist in diesem verschiebbar ein Kolben 130 
aufgenommen. Sobald der Raum zwischen den Glas- 

55 scheiben 11, 13 der Isolierglasscheibe 10 zur Ganze 
mit Schwergas gefullt ist, wird die lso{ierglasscheit>e 
1 0 geschlossen. Auf diese Weise konnen Isolierglas- 
scheiben, auch wenn sie nicht rechteckig Oder qua- 
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dratisch sind. in kurzerTaktzeit hergestellt und mit ge- 
ringen Gasverlusten mit Schwergas gef ullt werden. 



Patentanspruche 

1. Verfahren zum Zusammenbauen von mit 
Schwergas gef ullten Isolierglasscheiben (1 0);:bei 
dem man zwischen Platten^ (1/2)'ein.Paket aus : ' 
einer ersten Glasscheibe ^(11). vainer zweiten- : 
Glasscheibe (13) und Qlnen5>auf die^zweite Gias^: v 
scheibe (1 3) angesetzten Abs^ridhalter (14) im' 
wesentlichen Idtrecht stehend anordnet, wobei 
zwischen demAb^tandhaltei: {44):ufTd^er ersten: : 

^ .V Glassche^b^ C1 1 X W®njg$t0ns:iJp^e^^ 

■ terenRandesd^:P*fetes.ausdeu^ 

r ; - (11 ,1 3) und dem^ AbjstandhaiterrahmenH^^^^^^ einv 
spaltformiger Zugang (60) jn. den Inneneraum 

- r. des Paketes Yq^li^gt;ibei^m^^n^ 
aisdertGlas^ 

, haltpiTahmeh;Xl:40:ate^ 

. ..^ ;siehti>bei dem man^^^^^ ' 
1 CGIas^cMben^ll V; 3 3),Sctiwefgas^einleiteti ^ und ' 
. ^../Iiei dew-rnan^rn^chdem^^ zwischen iden- 

■ ^^.Gla?scheib6n (11, 13) mit Schwergas^(40) gef ullt 
. worden ist, die eine GlasscheibeX^D aUf deaauf, 
... . ; der anderen- Glasscheibe. (13) :8mfgesetztert Ab.: 
- standhalter(14)anlegt, dadurch^ek^onzeichriet; 
> . . daa man DIchtungen (9. 30^^31, 80> neben den ; 
' seitlichen Randern und dem^uoteren vRand der 
: Glasscheiben (11, 13) an.ordnet.^ur^ :4aB man ^ 
Schwergas fiber . den ' abgedicht6te!i;^ unteren 
• : ^ Rand desPaketesausden^ Glasscheiben (11. 13) 
und dem Abstandhalter (14) in den Raum zwi- 
schen den Glasscheiben (11,13) einleitet 

2. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, dali man den unteren, horlzontalen 
Rand des Paketes durch einen die Glasscheiben 
(11, 13) abstutzenden Bandforderer (9) und die 
beiden vom Bandforderer (9) nach oben weisen- 
den Rander des Paketes aus den Glasscheiben 
(11 . 13) und dem Abstandhalter (14) durch im we- 
sentlichen lotrecht ausgerichtete Dichtungen 
(30, 31.80) abdtehtet. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB man die Glasscheiben (11. 13) bis 
in unmittelbare Nahe der einen. lotrechten Dlch- 
tung (30) bewegt und dann die andere Dichtung 
(31, 80) an die Glasscheiben (11, 13) verfahrt. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3. da- 
durch gekennzeichnet. daB man die erste Glas- 
scheibe (11) bis unmittelbarvor die eine Dichtung 
(30. 80) heranfordert, daB man diese Glasschei- 
be (11) senkrecht zu ihrer Flachenerstreckung 
aus der Forderebene entfernt, daB man eine 
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zweite Glasscheibe (13) mit an ihr angesetztem 
Abstandhalter (14) in eine die erste Glasscheibe 
(11) uberdeckende Lags heranfordert una daB 
man dann die erste Glasscheibe (11) bis knapp 
vor den Abstandhalter (14) auf die zweite Glas- 
scheibe (13) zu bewegt. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, da-^ -r^ ' .-ir ' 
durch gekennzeichnet, daB mar\ ein Paket aus' 
zwei Glasscheiben (11,13) und dem Abstandhal- - ^ 
terrahmen (14). in dem die erste GlassGheibe{l4) ^ f-H • 
: oben am Abstandhalterrahmen ^A) ^nliegt^und.:^^^^ 
. antan vom Abstandhalterrahmen (14> 4§ihen-AbKi - 
stand (Spalt 60) auf Weist^ ifrdeii ffe^ 
. .,schen deriWatten (1.-2)ferdfeft/^ r^:-^^^^^^'^!^^^^^!: 

- 6. ^ Verfahren tiacheineiir^ defrArtsprQche l^blS' 5^^^*^ 

durcK gekennzeichnet. daB man Schwergas im ^ 
Bereich einer oderb^Sder^d^BniP 

.ten^dberen-Rartd^dgr^K^ 
' , genuberitegenden^Eck^ifiHPfeilfe^ I^O^SSy^ 
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Verfahren-hach%in6itidgrAhsprOche^:t^ 

. durch gekenhzefeftrtet, daB^OT^cliw6rgis-OT v * ' - 
wenigstens einer Stelle. vorzugsweise abef^affv^ ^^^^ 

::mehreren.Stellen durch das xien unteren^ Rand *: ^ 
ties Paketes au* de«i Glasscheiben (11$ t3)= tifid - ^ -^i^: ; ^ 
dem Abstandhalter (14) abdrcheehden^Bai«^^^ 
derer (9) zuf uhrt; ' ^ ' - -vVy j-^-'^-r - "'^ ^ 

Yorrichtiing zum Fullen von Isdierglassbheib6a>^^ ^^^^^^^ 
(10) mit Schwergas mitzwei zu beiden Setten deV - '^ 
zu fOllenden Isolierglasscheibe (10) arigeordne- 
ten. im wesentlichen lotrechten Platten (1, 2). 
von welchen mindestens eine (2) quer zu ihrer 
Ebene relativ zur anderen Platte (1 ) verschiebbar 
ist. und mitzwei Dlchteinrlchtungen (30, 31, 80). 
die in ihrer Wirkstellung neben zwel elnander ge- 
genuberliegenden lotrechten Randern der Iso- 
lierglasscheibe (10) vorgesehen sind, und mit ei- 
ner Einrichtung zum Zufuhren von Schwergas 
uber einen offeneri Randspalt (60) der Isolier- 
glasscheibe (10)» dadurch gekennzeichnet, daB 
die Einrkshtung zum Zufuhren von Schwergas der 
im Bereich des unteren horizontalen Randes der 
Isolierglasscheibe (10) vorgesehenen. als For- 
dervorrichtung dienenden Bandffirderers (9) zu- 
geordnet ist und einen langslaufenden Kanal 
(122) umfaBt. und daB der Kanal (122) uber we- 
nigstens eine Austrittsoffnung (124) mit dem 
Raum (8) zwischen den beiden Platten (1. 2) in 
Verbindung steht 
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Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB eine Einrichtung (130) zum Be- 
grenzen der wirksamen Lange des Innenraums 
(123) des Kanals (1 22) auf die in der Richtung der 
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Fig. 4 
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